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LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU - DICTIONNAIRE
- ORGANES Dif‘iﬁlzg}: DESIGNATION
.y " MOTEUR.................. 1 Ensemble moteur-boite de vitesses.
R 2 Réglages.
3 Allumeur.
4 Contréle de 'avance centrifuge,
5 Bobine d’allumage.
5A Montage dune bobine & isolant souple.
5B Contréle d’une bobine 2 isolant souple.
6 Pompe & essence GUIOT, .
6A Pompe a essence SEV. .
. 7 Contrdle de ’6tanchéité d’une pompe & essence.
. . . 8 Carburateur Solex 22 Z.A.C.I.
R . 8A Carburateur Solex 26 B.C.I.
A . 8B Carburateur Solex 26 C.B.I.
9 Filtre silencieux Técalémit.
9A Filtre silencieux Miofiltre.
10 Démontage et montage des soupapes.
11 Coupe horizontale (moteurs A et AU). ‘
11A Coupe. horizontale (moteurs "AZ et AZU). . «
12 Coupe verticale. )
13 Coupe longitudinale.
14 Démontage d’un piston.
14A Mise en place du joint d’étanchéité. )
15 Mise en place du cylindre. Dudgeonnage du tube-enveloppe.
15A Extraction de 1a douille a aiguilles de vilebrequin,
16 Contréle de la pression d’huile. . .
16A Contrdle de la dépression dans le carter.
17 Levage du moteur.
i 18 Support pour moteur.
i 19 Tarage des ressorts.
! 20 Circulation d’huile (pompe-clapet de reniflard).
21 Outils divers.
- EMBRAYAGE ....... Cevnees .22 Vues diverses (voitures A-AU-AZU).
22A Vues diverses (voiture AZ).
22B ‘Rectification du tambour d’embrayage et du volant-moteur (voiture AZ).
22C Réglage de la position du tambour d’embrayage (voiture AZ).
23 Réglage de I'embrayage.
) 24 Réglage de I’embrayage.
) BOITE DE VITESSES....... 25 Levier de commande des fourchettes.
N ! 26 Coupe longitudinale.
.- 27 Support (boite en position horizontale).
’ : - K 28 Coupe du plateau de frein (aluminium).
29 Plateau de frein (aluminium).
29A Coupe du plateau de frein (tdle).
29B Plateau de frein (tole).
- 30 Axes et fourchettes.
31 Démontage.




II : 'LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU. DICTIONNAIRE

NUMERO

ORGANES oE PLANCHE DESIGNATION
!
BOITE DE *’ITESSES (suite). 32 Coupes.
i 33 Coupes.
P : 33A Arbre de commande (voiture AZ).
* i 338 Baladeur de 2¢me et 3eme et prise de compteur.
' 34 Coupe du différentiel.
: 34A Différentiel (Rectification des appuis des rondelles de satellites).
; 34B Carter d’embrayage. :
: 35 Extraction du roulement de différentiel.
36 Serrage de la bague écrou de flasque de freins.
37 -1 Cardan cdté boite.
38 Montage des segments de frein.
39 Rectification des tambours.
: 40 Mise en place du roulement.
; 41 Maintien de I’arbre intermédiaire.
I 42 Réglage du couple conique.
43 Réglage des fourchettes.
44 Réglage des roulements de différentiel.
45 Réglage des roulements de différentiel.
46 Centrage des garnitures.
47 Position des vitesses.
) 48 Position des vitesses.
ESSIEUX AV ET AR ...... 49 .| Coupe du moyeu du bras.
! - 50 . | . Montage des frotteurs.
! 51 | Montage du bras et du frotteur.
! 52 Levage du véhicule.
o 53 Coupes du moyeu et du pivot.
: ' | . 53A Coupe de la barre de direction.
v , . : 54 Outils divers.
55 Dépose et pose de I'axe du pivot.
56 Contrdle d’un bras.
. 57 Coupe de la direction.
! 58 Coupe de la direction.
. 58A Dépose du volant.
59 Support pour essien déposé.
60 Outils divers,
61 Démontage du roulement intérieur.
62 Outils divers.
63 Cardan cbté roue.
¢ ESSIEU AR ............... 64 Coupe du moyeu et du tambour,
65 - Plateau de frein.
N 66 Outils divers.
Nz 67 Sertissage des cames de frein,
\W e, 68 Sertissage des tocs de roue.
O Y Rectification du tambour.
e 70 Centrage des garnitures.
71 Contrdle d’un bras.




e

LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

m

ORGANES NOMERO DESIGNATION

FREINS ........cccvivienn 72 Coupe du maitre-cylindre.

SUSPENSION ...v..ovvnnnn 73 Coupe du pot.
T3A Coupe (suspension a ressorts apparents).
73B Coupe (suspension 2 butées élastiques).
74 Réglage de la suspension.
75 Batteur.

ELECTIRICITE ............. 76 Essuie-glace mécanique.
77 Dynamo CITROEN : coupe longitudinale (fixation par 3 vis).
78 Dynamo CITROEN : vues transversales (fixation par 3 vis).-
T8A Dynamo CITROEN : coupe longitudinale (fixation par 2 vis).
78B Dynamo CITROEN : vues transversales (fixation par 2 vis).
78C Dynamo PARIS-RHONE G. 11. R. 60 : coupe longitudinale.
78D Dynamo PARIS-RHONE G. 11. R. 60 : vues transversales. £y
18E Dynamo DUCELLIER 7060A : coupe longitudinale.
78F Dynamo DUCELLIER 7060A : vues transversales.
786G Pergage du carter pour montage des différentes dynamos,
79 Outils divers.
80 Montage des masses polaires. "
81 Essai au bane. . .
82 Régulateurs (schémas). ‘-ﬁ’
83 Essai du régulateur. T
84 Schéma d’électrification A antérieur i Janvier 1955.
84A Schéma d’électrification AZ depuis Janvier 1955.
84B Schéma d’électrification AZU depuis Janvier 1955.
84C Schéma d’électrification AZU depuis Janvier 1957. ; e
84D Schéma d’électrification AZL depuis Janvier 1957, s LS
85 Démarrear DUCELLIER : coupe longitudinale. o
85A Démarreur DUCELLIER. :
86 Démarreur PARIS-RHONE : coupe longitudinale,
86A Démarreur PARIS-RHONE. .

REGLAGES................ 87 Contréle de I'inclinaison du pivot. .
88 Contrdle de P'inclinaison ‘du pivot.
89 Controle de la position des bras.
90 Contrdle des hauteurs.
91 Controle des roues.
92 Contrdle du balourd.
.93, Réglage des phares. .

CHASSIS ........... PR 94 Cotes principales.
95 Contréle des longerons.
96 Points de graissage.

GRAISSAGE ...............
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MOTEUR

2 Cv

| REGLAGES PL. 2

i CALAGE DE L'AVANCE Fig.3 . MONTAGE DE LA DISTRIBUTION

_ OedARd Yor Reachin
Fig.1 _ Fig. 2

Fig. 4

iLA DENT REPEREE PAR
'UN COUP DE POINTEAU

'DOIT SE TROUVER
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| , - ALLUMEUR ___ L. 3
‘ Fig. 1 _ COUPE Fig. 2 .. VUE DE LAVANT
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Fig.2 - APPAREIL DE CONTROLE
vendu sous le n* 1692
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MOTEUR

BOBINE D'ALLUMAGE

Fig.1 - MONTAGE D'UNE BORNE SECONDAIRE

Fig.2 _CONTROLE DE LA BOBINE

suivant nombre de tours de I’allumeur

E

2Cv

pL. 5

W‘\“l‘\”

nonn)

i,

O N W N =

MOTEUR D’'ENTRAINEMENT

ALLUMEUR 4 CYLINDRES AVEC SON CONDENSATEUR
RENVOl DE COMMANDE DE L‘’ALLUMEUR
TACHYMETRE

BOBINE

{

EMBOUT DE BOUGIE RAPPORTE SUR ECLATEUR

INTERRUPTEUR SUR PRIMAIRE,
BATTERIE D'ACCUS 6v
TABLEAU D'ESSAIS

CONNEXION DE MASSE BATTERIE~ ALLUMEUR




MOTEUR —_— 2 CV

MONTAGE D'UNE BOBINE A ISOLANT SOUPLE

L Fig.1
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MOTEUR

CONTROLE D’UNE BOBINE D'ALLUMAGE

2 Ccv

PL. 5B

A ISOLANT SOUPLE
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POMPE A ESSENCE GUIOT
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PL. 6A

MOTEUR

POMPE A ESSENCE SEV

Fig.1
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MOTEUR

PL.

CONTROLE DE L'ETANCHEITE

D'UNE POMPE A ESSENCE

y

PAR L'ORIFICE D'ASPIRATION

SOUFFLER DE L'AIR COMPRIME DE 100

A 300 gq.

MAUVAIS MONTAGE
FUITE A +-ASSEMBLAGE DES CORPS DE POMPE

N\, MEMBRANE DEFECTUEUSE

N\

FUITE PAR LE PASSAGE DU LEVIER DE COMMANDE




MOTEUR : 2 ¢v

CARBURATEUR SOLEX 22 ZACI
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_____ MOTEUR ____

PL. SA

CARBURATEUR SOLEX 26 BCI

Fig 1
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CARBURATEUR SOLEX 26 CBI
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PL. 9A

MOTEUR
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i T —— .  MOTEUR —_— . 2 cVv

]
DEMONTAGE ET MONTAGE DES SOUPAPES pL. 10

! Fig. 1 a —':- Flg2

COMPRESSEUR DE RESSORT
| vendu sous le n°1612- VA

COMPRESSEUR DE RESSORT
vendu sous le n° 1613 -VA-

vendue sous le n° 1609 - VA

Fig. 3 _ SIEGE D'ADMISSION
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MOTEUR A ET AU

COUPE HORIZONTALE

PL.

2 Cv
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MOTEUR AZ ET AZU . ' 2 cv

COUPE HORIZONTALE __ PL 11A
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—_— MOTEUR 2 Cv

o PL. 12

COUPE VERTICALE
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PL. 13

'COUPE LONGITUDINALE

Fig. 2

Fig 1
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2 Cv

—  MOTEUR o
4
DEMONTAGE D'UN PISTON PL. 1

Fig 2 . '-DEMONTAGE DE LA BAGUE DE PIED DE BIELLE

Fig.1 _ DEMONTAGE DE L'AXE

Fig. 3 — EXTRACTEUR MR-3682-10 POUR AXE DE PISTON Fig. 4 _ EXTRACTEUR MR-3682-20 POUR BAGUE DE BIELLE

non vendu

non vendu
rondelle acier épaisseur 3 tube @:=21x 27
rondell =29x 7,25

@ de la rondelle avant cambrage 34 ou & = 21X30 rondelle @:27x7,25 . dé - neeTe 3 .
! Uir épaisseur 2 brasé épaisseur 3,soudée ecroy non soude épaisseur: 3, soudée ) .
! . 2 5 » - < 37 . 2,2 ecrou soudé
: 2 écr de B=14,5 i écrou de @=7x10 LIl i

PB:7x100 A e —— 3 L=20, soudé sur la tige R — “Ev,.

=15] == ' I ER ¢-22 ),

| écrou de P=7x100 tube

alésage 5| ¢ = = § 7
e - soudé sur le corps alésage $=7,25 I

=19 rayon sur cuic 33 75 .20 8'12J I
L - =204, l

tige fitetée @B=7x100
L =120

rayon sur rondelle

cambrée 35
tige filetée P=7x100 L=200




MISE EN PLACE DE LA BAGUE D’ETANCHEITE

MOTEUR

Fig.1— UTILISATION

B A

I —
=

2CV

pL. 14 A

Fig.2 - APPAREIL MR 3754.10

non vendu

acier doux cémenté

goujon P:10x150 L =100
partie lisse L =35

3 vis P=8x100,L:50

écrou P:.10x150

@ de pergage. 35

3trous §.8,5
1 trou P.10x150

1°_ FIXER LE CONE A SUR LE VILEBREQUIN.

2°_ PLACER LA BAGUE B CONTRE LE JOINT A MON‘TER.

3. PLACER LE CORPS C.

4. SERRER L'ECROU D JUSQU'EN BUTEE DE LA BAGUE B

SUR LE CARTER.




Fig: 2

BAGUE D’ENTREE

DE SEGMENTS

MOTEUR

MISE EN PLACE DU CYLINDRE

PL.

DUDGEONNAGE D'UN TUBE ENVELOPPE

Fig.1 — UTILISATION DE LA BAGUE

?=-62 vendue sous le nz 1659_VA
D-66 vendue sous le n2 1654 VA

Fig. 4 — DUDGEON
vendu sous le nt 1605 -VA

ey

Appuyer ici pour
* engager le dudgeon

B

Fig. 5 —

Fig.3 . DUDGEONNAGE

EXTRACTEUR MR- 3682-50

non vendu
25 rondelle plate de 10x22
5 2 méplats
VI
- | - i
—__:'j m.
' L kube gg=20x14 écroy de B-10x%15
t

ige Filetée B=10x15
60

2CvV
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- MOTEUR - 2Cv

PL. 15A

EXTRACTION DE LA DOUILLE A AIGUILLES

| - DU VILEBREQUIN

1°* DEVISSER LA POIGNEE A

2? ENGAGER LES GRIFFES B DANS L'ALESAGE
DE LA DOUILLE

3° VISSER LA POIGNEE A POUR POUSSER LE
VERROU C , AFIN DE VERROUILLER LES
GRIFFES B, DERRIERE LA DOUILLE ENa.

4t LANCER LA MASSE D CONTRE LA POIGNEE A
POUR EXTRAIRE LA DOUILLE .

EXTRACTEUR

vendu sous le nt 1671-VA




MOTEUR

D'HUILE

CONTROLE DE LA PRESSION

Fig. 1 = UTILISATION DU RACCORD

Fig.2 _ RACCORD MR-3705

+0,4
D116 0O

6 pans
12 sur plats :

non vendu

0
2:6,8-0, o
$:5,5-0,4

D=7x100

e 283C°

Fig. 4

2 Cv

pL. 16

Fig. 3 — SERTISSOIR MR-3857-3

non vendu

CENTREUR DU SERTISSOIR

non vendu
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- MANOMETRE MR-3898

MOTEUR

PL

——— CONTROLE DE LA DEPRESSION DANS LE CARTER

.2

'g

F

non vendu
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CHAINE DE LEVAGE
vandue sous le n'1619-VA

2 CcV

pL. 17

—  MOTEUR

LEVAGE DU MOTEUR




. MOTEUR

— SUPPORT POUR MOTEUR

UTILISATION DU SUPPORT

POUR LFS COTES D'EXECUTION CO;NSUL.TER! LE SERVICE DES METHODES REPARATIONS

Fig. 1 ER Fig. 2

SUPPORT MR-3053-50

non vendu
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2 Cv

PL. 18




—  MOTEUR

2 CcvV
pL. 19
TARAGE DES RESSORTS

1° CONTROLE DE LA LONGUEUR D'UN RESSORT :
PLACER LE RESSORT 1 A CONTROLER,DANS LES DEUX GUIDES 2: APPROCHER A LA MAIN LE COULISSEAU 3 JUSQU'AU CONTACT;

LE REPERE 4 VIENT EN FACE DU CHIFFRE INDIQUANT SUR L’ECHELLE 5 (longueur) LA LONGUEUR LIBRE DU RESSORT 1
2° CONTROLE DE LA LONGUEUR SOUS CHARGE : ) '
&: PLACER LE RESSORT ETALON 6 (OU 12 SUVANT LE CAS) DANS LES DEUX TROUS 7 ET APPROCHER LE COULISSEAU 8 JUSQU’AU
CONTACT A L/AIDE DU VOLANT 9 ‘
‘ b: AMENER A LAIDE DU VOLANT © LE RESSORT 1 A CONTRaLER.A LA LONGUEUR SOUS CHARGE INDIQUEE DANS LE TEXTE;
_LIRE CETTE LONGUEUR EN FACE DU REPERE 4 SUR LECHELLE DES LONGUEURS 5

10{efforts en kg EN FACE DU REPERE 11 SI L'ON EMPLOIE LE RESSORT ETALON &
C: LIRE SUR L’ECHELLE LA CHARGE CORRESPONDANTE

14(efforts en kg]EN FACE DU REPERE 13 SI 'ON EMPLOIE LE RESSORT ETALON 12

Fig. 1 — APPAREIL A TARER LES RESSORTS
vendu sous le n° 2420.T

I"°"’°v.|.| Lbbididasdsatad

o o
L

O—

“

RESSORT FLECHISSANT DE 1mm PAR Kg ' RESSORT FLECHISSANT DE 1mm PAR 2Kg
vendu sous le n* 2421-T vendu sous le n* 2422-T

Ce ressort est peirt en jaune ’ Ce ressort est peint en rouge




2 CV
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| Fig. 2
CLAPET CLINQUANT

[ 86

A
A\
AR

SRR AOS—

MOTEUR

CIRCULATION D'HUILE

Fig. 1 - POMPE A HUILE

COUPES DU CLAPET DE RENIFLARD

Fig. 3
CLAPETS CAQUTCHOUC

84 86

85 83 82 &1

p. 20

Fig. 4




MOTEUR 2¢Ccv

OUTILS DIVERS __ L. 21

Fig. 1 . CLE A BOUGIES ‘ Fig. 3 — COMPARATEUR

vendue sous le nt1601-T vendu sous le nt 2437-T

Fig. 2 _ APPAREIL A DEGOUJONNER

vendu sous le n® 2410-T
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Fig.6 — RODE SOUPAPES § \ %§ i ""ﬂf"l ﬂm
N 23 .
, vendu sous. le n*1615-T § ‘ §§ ‘Mml!
= FL. Gl g §§\/w §§ Fig- 4 — REGLE SUPPORT DE COMPARATEUR
= 2 } f % %é %]§ vendue sous le n*1754-VA ‘
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Lvis de5:90 longueur sous téte 16
Léte moletée @=12

Fig. 5 — CLE DYNAMOMETRIQUE

vendue sous le n*2471-T

vernier gradué en m.kg.




EMBRAYAGE A-AU-AZU

VUES DIVERSES
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Fig. 4

pL. 22

Fig. 3 . COUPE
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22 A

EMBRAYAGE AZ

PL.

VUES DIVERSES

Fig.2

Fig.1




2CV

pL. 22 B

EMBRAYAGE

RECTIFICATION DU TAMBOUR D'EMBRAYAGE

ET DU VOLANT MOTEUR

: Fig.1 — UTILISATION DU MANDRIN Fig.3 — UTILISATION DU MANDRIN

A,

H
3
7"
7,

J

; Gt
' Fig.2 — MANDRIN MR-3700400 Fig.4 — MANDRIN MR-3700410
] non vendu non vendu
centre d ch"aque extrémité dad -0.10 '
2345° | 50 2:5,,,. ©.40-0,12 1,5345° 2x0, B:50 1245¢,
=20 = 2245 g0 g.218
I l 144°
W
3 T VEeEe—i—— 4
2 meéplats 24 sur plats 2x2 !g‘;}}/\}:;/":— ==
| ~_ 70 | A 7Q | ricrou B.22x15 el 16 |
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2 Cv

pL. 22C

EMBRAYAGE AZ

EMBRAYAGE

REGLAGE DE LA POSITION DU TAMBOUR D'

Fig.1

REGLE

COMPARATEUR

vendue sous le n°1755-VvA




Fig. 1 . MONTAGE POUR REGLAGE |

EMBRAYAGE 2 Ccv

pL. 23

REGLAGE DE LEMBRAYAGE __.

» vendu sous le n*1701-T Fig. 2 . MECANISME EN POSITION “ EMBRAYE™

Z\Z

CES COTES NE PEUVENT ETRE MESUREES QUE SUR UN MONTAGE

-

CALES D’EVITEMENT
LE CAPUCHON ABAISSE-LINGUETS A
EST A ENLEVER POUR LE REGLAGE

LE PLATEAU B SERA FIXE SUR UN
ETABLI PAR DES TIREFONDS

LE TUBE C TRAVERSERA L ETABLI
ET SERA SCELLE AU SOL

wlh

iy,

Fig. 3 _ CONTROLE DU REGLAGE

LEDOIGT D, LA GALETTE E,
LES BRIDES F,
SONT SPECIAUX POUR LA 2 CVET)

LE DOIGT D DOIT EFFLEURER EN
PIVOTANT LA FACE SUPERIEURE DE
LA BAGUE D'APPUI DES LINGUETS

vendus sous le n° 1702 - VA

|

lwll'.

'i""rlﬁ lnwlﬂm

LA GAMME D'UTILISATION EST
FOURNIE AVEC L'APPAREIL
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+0,1
¢:‘|1A55 o

LA COTE 12 EST REALISEE PAR LE MONTAGE

'REGLER LE MECANISME

APRES AVOIR GYMNASTIQUE LES LINGUETS A L'AIDE D'UNE

EMBRAYAGE 2 Cv

PL. 24

REGLAGE DE L'EMBRAYAGE

Fig.1 — UTILISATION . . Fig.2 — MONTAGE SIMPLIFIE

vendu sous le n* 17703 -VA

+0,25
o F F
AL el 1
c-0.05 |"“i" 18 59
//},___J

l 6 trous équidistants sur $=175
L'EMBRAYAGE EST FIXE SUR LE MONTAGE PAR © GOUJONS

DE @#=6x100 LONGUEUR 45 ET 6 ECROUS

LES FACES F ET F' SONT RECTIFIEES LA COTE A ETANT

PRESSE OU D'UNE PERCEUSE CONTROLER LA COTE 32 AVEC ' RIGOUREUSE

UNE JAUGE DE PROFONDEUR

SERTIR LES ECROUS

Fig.3 — MANDRIN MR 1620- 40 POUR CENTRAGE DU DISQUE D'EMBRAYAGE

Fig. 4 . CALE MR-3834_lonaueur 50
CALE MR-3834-10.longueur 20
" non vendues

tube P:14,5x18

non vendu ouvert sur sa longueur .

a largeur 14,5

227

35

r 2345°%

2345°

1a-18: 0




BOITE DE VITESSES

[ — 2 Cv

LEVIER DE COMMANDE DES FOURCHETTES ___ Pb 25

Fig.1 - COUPE Fig. 2 .. POSITION DU DOIGT DE GUIDAGE
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BOITE DE VITESSES AZ

COUPE LONGITUDINALE
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BOITE DE VITESSES  eene 2 cv

SUPPORT ____

POUR LES COTES D'EXECUTION
CONSULTER LE SERVICE DES
METHODES REPARATIONS

SUPPORT MR-3053-40
non vendu




—. BOITE DE VITESSES

PL. 28

COUPE DU PLATEAU DE FREIN

PLATEAU DE FREIN ALUMINIUM

Fig. 1
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: (473 fh
Fig.2 _ CLE '
vendue sous le n* 1790-VA

Fig.3 _ CLE
vendue sous le n* 1791-VA
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BOITE DE VITESSES _ 2 Ccv

AXES ET FOURCHETTES

Fig.1 — POSITION DES FOURCHETTES

85 10 77 " 12 80

Fig. 2 — VERROUILLAGE AV Fig.3 -~ VERROUILLAGE AR

83 79 84 82 76 78 92 81
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COUPE SUIVANT AB . COUPE SUIVANT CD




BOITE DE VITESSES' 2Cv

DEMONTAGE ______ pL. 31

Fig.1 ~ EXTRACTION DE L'AXE DE M. AR. ' Fig. 3 — EXTRACTEUR MR-3682-30

non vendu
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L tige filetée ¢=7x‘100 longueur 100
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Fig 2 _ DEPOSE DU ROULEMENT Fig. 4 . BAGUE . MR-3686
non vendue
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BOITE DE VITESSES - 2 Cv .

COUPES ___ PL. 32

Fig 1 - PIGNON D'ATTAQUE
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BOITE DE VITESSES . 2 cv

pL. 33

COUPES

Fig.1 — ARBRE DE COMMANDE
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BOITE DE VITESSES AZ

ARBRE DE COMMANDE
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w._ BOITE DE VITESSES 2 Cv

BALADEUR DE 2éme ET 3éme PL. 33B

ET.PRISE DE COMPTEUR

_SUR LE BALADEUR 1er MODELE SUR LE BALADEUR 2éme MODELE
IL EXISTE UNE GORGE REPERE a CETTE GORGE N'EXISTE PAS




BOITE DE VITESSES 2CvV

COUPE DU DIFFERENTIEL PL. 34

- Fig.1 = VUE DE L'AVANT DE LA VOITURE

FLASQUE DROIT SUR VOITURE FLASQUE GAUCHE SUR VOITURE
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BOITE DE VITESSES: ____ 2 Cv

DIFFERENTIEL | PL. 34 A

RECTIFICATION DES APPUIS DES RONDELLES DE SATELLITES

FRAISE ET TOURNE A GAUCHE

vendus sous le n* 1761-VA
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. BOITE DE VITESSES

'‘EMBRAYAGE
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! ' —_ BOITE DE VITESSES

EXTRACTION DU ROULEMENT DE DIFFERENTIEL

UTILISATION DE LEXTRACTEUR

CORPS D EXTRACTEUR AVEC VIS
vendu sous le n°1750-T

COQUILLES AVEC FRETTE
vendues sous le n°1736-T

GRAIN
vendu sous le n" 1743 - VA

PL.

2 Ccv
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2 CV

_PL 36

BOITE DE VITESSES

SERRAGE DE LA BAGUE ECROU DE FLASQUE DE FREINS

Fig.1. CLE POUR BAGUE ECROU DE FLASQUE DE FREINS AV (Aluminium)
vendue sous le n* 1925-VA

‘ch.z — CLE POUR BAGUE
ECROU DE FLASOUE DE
FREINS AV (t3le)

vendue sous le nt1926-VA




—— BOITE DE VITESSES 2 Cv

pL. 37

— CARDAN COTE BOITE

Fig. 1 — COUPE




BOITE DE VITESSES

MONTAGE DES SEGMENTS DE FREIN

2 Cv

pL. 38

Fige 1

\

Fig. 2




—— BOITE DE VITESSES

pL. 39

RECTIFICATION DES TAMBOURS _____

RAg. 1 _ RECTIFICATION DU TAMBOUR
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Ag 2 — MANDRIN POUR RECTIFICATION DU TAMBOUR
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— . BOITE DE VITESSES . 2 CV

pL. 40

MISE EN PLACE DU ROULEMENT

Fig. 1 — UTILISATION DES APPAREILS

]

Fig. 2 .. PLAQUE DE BUTEE MR-3677 non vendue Fig. 3 - TAS MR-3676

\ non vendu
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BOITE DE VITESSES '

MAINTIEN DE L'ARBRE INTERMEDIAIRE PL.

1 . UTILISATION DE L'APPAREIL

Fig. 2 . APPAREIL MR-3139-10

non vendu
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Fig.1 . REGLAGE DE LA DISTANCE CONIQUE

'I”hl"['
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BOITE DE VITESSES

- REGLAGE DU COUPLE CONIQUE

COMPARATEUR

gl

h l”“lﬂl”l My i

I

avec aigutlle totalisatrice

vendu sous le n? 2437-T

APPAREIL DE REGLAGE

vendu sous le n? 2045-VA

2 CV

PL. 42

Fig 2 - REGLAGE DU JEU D'ENTRE-DENTS

\_COTE DE REGLAGE d DE CE PIGNON

NUMERO D'APPARIEMENT

SUPPORT DE ©OMPARATEUR

vendu sous le nt 2041-T

COURONNE
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Fig 2 . CALE DE REGLAGE DE SURMULTIPLIEE

BOITE DE VITESSES 2 Cv

43

PL.

REGLAGE DES FOURCHETTES

"Fig.1 — POSITION DES CALES

fle—— REGLAGE DE 2éme ET 3éme

1
il

i

SURMULTIPLIEE, __ - .

35 19 3 37 70

. Fig 3 - CALE DE REGLAGE DE 2&me ET 3&me VITESSE

vendue sous le n*1787-VA
~ EPAISSEUR 1mm

EPAISSEUR 1,8 mm vendue sous le ne 1786-VA

‘




REGLAGE DES ROULEMENTS DE DIFFERENTIEL

BOITE DE VITESSES

Fig.1 - MESURE DE LA PROFONDEUR DU CARTER

REGLE

vendue sous le n* 1754 -VA

COMPARATEUR
avec alguille totalisatrice R

vendu sous le n' 2437-T

2 CV

PL. 44

Fig. 2 — MESURE DE LA HAUTEUR DE LA COLLERETTE
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. BOITE DE VITESSES

REGLAGE DES ROULEMENTS DE DIFFERENTIEL

POSITION DE LA BOITE

POUR REGLAGE

2 Ccv

PL. 45
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BOITE DE-VITESSES

———

CENTRAGE DES GARNITURES

PL. 46

Fig. 1 — RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR

Fig. 2 _ CONTROLE DU CENTRAGE

APPAREIL vendu sous le n* 212-VA

METTRE L'APPAREILEN PLACE DANS LE TAMBOUR
AMENER L'INDEX A AU CONTACT DE LALESAGE
ET LUI FAIRE DECRIRE UN TOUR COMPLET
IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POSITION AU
MOYEN DE LA VIS B

NOTA: HUILER LEGEREMENT EN @ POUR FACILITER
LA ROTATION DE L'APPAREIL

ENLEVER LE GRAISSEUR DE LA MACHOIRE A COULISSE

PRESENTER LWPPAREIL CONTRE LE PLATEAU D'ENTRAINEMENT ET
LE FIXER PAR 2 ECROUS,EN bET Cc’

PRESENTER L'INDEX A, IMMOBILISE A L'OPERATION PRECEDENTE,
SUR LES GARNITURES. L INDEX DOIT EFFLEURER CELLES-C! SUR TOUT
LEUR POURTOUR (POUR REALISER CETTE CONDITION DEPLACER LES
GARNITURES DANS LE.SENS CONVENABLE EN AGISSANT SUR LES
EXCENTRIQUES DE REGLAGE D ET SUR LES CAMES DE REGLAGE NON
FIGUREES SUR LE DESSIN ) RETOUCHER LES GARNITURES A LA
RAPE AU CAS OU QUELQUES POINTS SAILLANTS SERAIENT DECELES.

ENLEVER L'APPAREIL ET REPLACER LE GRAISSEUR.

APRES CONTROLE, DESSERRER LES CAMES DE FACON A PERMETTRE
LE MONTAGE DU TAMBOUR
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pL. 47

BOITE DE VITESSES

POSITION DES VITESSES

Fig."1 — PREMIERE VITESSE

Fig. 2 . MARCHE ARRIERE

CES 2 PIGNONS
SONT EN PRISE
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CES 2 PIGNONS
SONT EN PRISE
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BOITE DE VITESSES

POSITION DES VITESSES

DEUXIEME VITESSE

Fig. 1 —
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Fig. 3 —~ SURMULTIPLIEE

Fig. 2 — TROISIEME VITESSE

2 Cv
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; ESSIEUX AVANT ET ARRIERE 2 Ccv
PL. 49O

? ————_COUPE DU MOYEU DU BRAS
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— ESSIEUX AVANT ET ARRIERE _____ ) 2 CV

pL. 50

MONTAGE DES FROTTEURS

Fig. 1 Fig. 2

EN(?%E@ LE FLASQUE INTERIEUR DU FROTTEUR FAIRE TOURNER LE FLASQUE EXTERIEUR
SUR LES&TROIS TENONS DE LA TRAVERSE DESSIEU A L'AIDE DE LA CLE 1834-VA POUR

AMENER LES TROIS LUMIERES EN FACE
DES TENONS DE LA TRAVERSE DESSIEU

POUSSER A FOND POUR TERMINER LE
MONTAGE

\L EFFORT F DOIT RESTER PERPENDICULAIRE

AU RAYON OA

el

Fig. 3 _ DYNAMOMETRE
vendu sous le n* 2472-T




Fig. 1

ESSIEUX AVANT ET ARRIERE

MONTAGE DU BRAS ET DU FROTTEUR

—~ DEMONTAGE — MONTAGE
ET REGLAGE DU BRAS

vendue sous le nt 1833 -vA

2 Cv

PL. 51

vendue sous le n*1834~VA




i . ’ .. ESSIEUX AVANT ET ARRIERE ____ 2 Ccv

pL. 52

‘ — LEVAGE DU VEHICULE

SUPPORT MR-3300-70

non vendu

TRAVERSE EN BOIS

LONGUEUR 600 LARGEUR 70 EPAISSEUR 40
B PLAQUE EN TOLE LONGUEUR 100 LARGEUR 70 EPAISSEUR 8

C TETE DE CRIC DIAMETRE ET LONGUEUR D'APRES CRIC UTILISE

soudée sous piaque B

Assemblage de B sous A par 4 vis 3 bois de $=8 mm longueur 40, téte fraisée

espacement des vis en longueur 70 en largeur 40
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PL. 53

ESSIEU AVANT .. DIRECTION

COUPES DU MOYEU ET DU PIVOT

Fig. 2
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Fig 1
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— —  ESSIEU AVANT-DIRECTION

COUPE DE LA BARRE DE DIRECTION

Fig. 2 ' Fig.3
57 56 58 43 58 59 60

=

Fig. 4 .. CALE DE POSITIONNEMENT MR-4373

Fig.5 .. POSITIONNEMENT DES ROTULES

20 93,3 ' . .
' 33,8 | 4O i DE-CREMAILLERE
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U
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2 trous $:8,2
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ESSIEUX AVANT ET ARRIERE

| Fig1 — MONTAGE DU ROULEMENT

OUTILS DIVERS

Fig. 3 _ TUBE MR-3616-20

non vendu

kecez iz

=68

MR-3691-1 a-236
CLES{ MR-3691-2 a=20,3
MR-3691-3 a-21,6

non vendues

LES UTILISATIONS DE CES TROIS CLES SONT IDENTIQUES
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ESSIEU AVANT _ DIRECTION

DEPOSE ET POSE DE L'AXE DE PIVOT

. Fig. 1 UT]LISATION DE L'APPAREIL

i

0777

; ﬁlll

2 Cv

pL. 55

Fig. 2 APPAREIL POUR AXE DE PIVOT MR 3742

non vendu

L_, écrous soudés

I's

s®=21 |

bout plat
+
28 2

r= 0,5 maxi

158 30°

fond plat

IIIATLNT

VIS ET GRAIN TRAITES POUR
RESISTANCE 100 kg/rnrn2

targeur = 30

- - chanfreins 34 45°
sur toute la longueur

2 tiges pour dépose
¢longueur = 230

2 tiges pour pose
¢ longueur=2905

|_@-10

/Lrous @ =105

TR NI RGN,

|__ largeur= 35

25
dy

L 1oxis0

16 x 200

6 pans
26 sur plats




ESSIEU AVANT 2 CV

PL. 56

______ CONTROLE D'UN BRAS

Fig. 2 - POSITION DE LA BUTEE DE DEBATTEMENT

00l
Y,

| Fig. 1-UTILISATION DU MONTAGE

:
; - MONTAGE MR-3745

non vendu

POUR LES COTES D'EXECUTION CONSULTER LE SERVICE DES METHODES FIEPARATIONS




ESSIEU AVANT _. DIRECTION _______ 2 Cv

pL. 57

COUPE DE LA DIRECTION
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2 Cv

pL. 58

- DIRECTION _____

— ESSIEU AVANT

COUPE DE LA DIRECTION




2 CvVv

pL. 58A

ESSIEU AVANT ET DIRECTION

DEPOSE DU VOLANT

Fig.1 — UTILISATION

LEVIER A FOURCHE POUR DEPOSE DU VOLANT

Fig.2 _

vendu sous le n*1951-VA



































































































































































